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Plug-ins

Ampliaciones de software para Magic Mark

Los plug-ins de ACI se desarrollan en estrecha colaboracion con
nuestros clientes y mediante nuestras propias innovaciones. La
tecnologia de plug-in se ha consolidado como una excelente herra-
mienta para aumentar el rendimiento y la flexibilidad de nuestros
sistemas laser. El software laser Magic Mark puede ampliarse con
funciones importantes para aplicaciones especificas.
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Plug-ins HACI

Plug-in Data Import @

=Y
El plug-in de importacion de datos Data Import permite Datos clave
leer datos procedentes de una fuente de datos; puede 1 Administracién de variables
tratarse de una base de datos relacional o, en el caso més 2 Conexion sencilla a fuentes
sencillo, de un archivo de datos, p. ej., bases de datos SQL, cle eios EiEms

OLE-DB, ODBC, binarias (TXT, CSV) o archivos XML.

Sockets [1.0.1.5] Plugin Cortrol  Data Import [4.5.4.5]  GS1 Builder
Einstellungen
() Nicht verwendet Dangle-Option bendtigt!

O ALkdiviert

Control Element Index

Daten Guelle

SqiClient OleDb Odbe Daten Dateien  Xml Daten Dateien
Ort

Pfad C:vAnwendungtCSY_Import.csv

Impart Optionen

D Jede Zeile in eine Reihe Encoder | iso-2855%- -
B Erste Reihe als Spalte Teilen : ~

() Jede Zeile in eine Spalte

i Daten Import

miex [0 [SIED
Tabelle CSV_Import . ra A{ Gesamt: El.

Anfrage:
Identnummer Layout Herstellemummer Variable SerMum
0 5533340 Druckring 59333401 |5 1 001 Laden
1 755322-01 Nabe 755322-01 5 2 002
2 77138301 Nabe 771883-01 5 3 003
3 77138501 Druckring 77188501 |5 4 004
4 T71886-01 Platte 771886-01 5 5 005
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Plug-ins HACI

GS1 Builder et

Gestion de variables

El plug-in GS1 Builder ayuda al usuario a crear un cédigo Datos clave

de matriz de datos con una estructura de datos GS1 valida. 1 Creacion de strings de datos
GS1 es una norma desarrollada por la organizacién GS1 segun el estandar GSt
para un sistema de numeracién de articulos destinado a

la venta al por menor internacional de bienes de consumo,

especialmente alimentos.

Los contenidos codificados segun GS1 se pueden
asignar a cualquier cédigo DMC en el diagrama grafico
de Magic Mark. El texto con el Application Identifier (Al)
entre paréntesis se puede asignar a objetos de texto del
diagrama grafico.

A MagicMark V3 - GS1 BuilderLAS ~ a
Datei Service Einstellungen Tools Hiffe Verstecken &
N L =1 o
! E‘i\ = 10 [ 1
Passiort e sk MakeoT (scrpt) - Scrpt
. = 5
ot
Laser Stat lé - 2
Laser S :-@ @
Workstat =
Ofine ee .:
Daten 8 11, b crmonagernen p
Index: @y
Gesamt|  Sockets[10.15] Piugn Control Data Import[45.45] GS1 Buider ’@
Arfrage:| Aloemeine Enstslungen A E
- Leerasichen in lpharumerischen Daterfelder zulzssen @ ﬂ @ ﬂ 7
Hirweis: Enweiterung enispricht nicht der GS1 Spezrfkation! <
‘
Layout S¢
ooty 1 Bler LAS - Dterbosond dr el (01) 01234567898766 (10) Charge_A (11) | E
Datensitze
i 30804
5 Neu
o (S
= = Urbenennen 4
ey emer
e | G
schiissel
Steuenune i v
DN T

(01) GTIN-14 = 01234567898
10)B e A

780 X:17,028 V7,591

Rot: 0000 (51

250
251-
-Gl
- denti
130 - Me
- rhefen
in- n or e Erheten)
- e er o
- nvariable Einheiten) '
- eiten) O Startin Y Richtung
120 -
n- waricble Einhsien)
322n - L wariable Einheiten)
A - rheten)
4/Rot. Kippvinkel nund
= 1 =) 0000 =] 0,000 BT S oo B oo =

Un cédigo de matriz de datos generado con el GS1 Builder y el nimero de lote WEB SEARCH

DONE

Lectura correcta del DMC

Laser. Marking. Solutions. 4



Plug-ins

Plug-in para AOI

HACI

Al adquirir un marcador laser con un sistema de visién AQI, el Datos clave
plug-in AOI se incluye necesariamente de serie en el software 1 Ampliacion del software del

de marcado Magic Mark. AOI (siglas en inglés de «identificacién

sistema de visién para el trata-
miento y la evaluacion de

automatica de objetos») es un sistema compacto y autonomo imagenes
de procesamiento de imagenes que permite procesos comple- 2 Fécil parametrizacién desde el
tamente automaticos de deteccidn, identificacion y medicién de arbol grafico de Magic Mark

objetos, textos y cédigos de geometrias dificiles.

Para ello, se determina y se analiza el campo de marcado
en linea con un sistema de camaras. El marcado por laser
se orienta automaticamente en el objeto y se comprueba
después del proceso de marcado.

& MagicMark V3

Las funciones del plug-in AOI pueden parametrizarse de
forma sencilla desde el nivel del arbol de gréficos.

El sistema AOI se utiliza también para la deteccidn dptica
de caracteres OCR (Optical Character Recognition).

Datei  Service  Einstellungen Tools  Hilfe Verstecken [
b} ) @) o
rFEr w00 daEAMEE T » > 1
Passwort =8 Graik Grafik  Makro1 (script) - Script
s Genvice -8 A0l ~ p
@, Benerc_) < @
Laser Status B e 1
Loser  Aus o ®
Leistung  50.0% I
Shuter  Geschl. ) © Q‘
Pilotlaser Aus
Sich. Kreis Offen A 8B Q
System  OK
ab p
Workstaton (USC) LSS @
o+ B=(S &
I se
i s i
V9%
B, 4
Achsen: X: 224,555 202,328 7:1,306 Zdf: 0,000 || Umhillungsbox W:0,003 H:0,400 X:1,587 V1,328
= Delay O =S
atetlen Py
. ie]
Hovs/D4TE 0.410 O
C l OE 2 B A
ACI N TFT-EY
Default (VIZB75-1014) | SC_VW5_F1 | Fibre20-ZM-EP-3M (F75) | Run: 00:00:00.00 | Timer: 00:00:00.00 | V3.2 Build:335.03 U:17,1% G:89%

Laser. Marking. Solutions.



Plug-ins HACI

Plug-in para AOI

Reconocimiento de imagenes

%5 Vision

PEEOeCREhEEQQQ

Pantalla de vista previa de la cdmara con visualizacion de hoja de célculo y barra de herramientas ampliada

Externe Gerdte
‘Y-Achse (USC_WS5S) Rot-Achse (USC_WS) Fach Bereiche FoilStar Laser-l/0 Relay Sockets[1.0.1.8] AOCI[1.0.34] DI‘
Einstellungen
() Micht verwendet
© Sensor IS3402M-VGR_976090  ~  Verbinden
Benutzer admin
Passwort
B Automatisch verbinden
B Sensorintem

OffsetX 0227  [3  ShrinkX 10130 &
OffsetY 0153  [§  ShrnkY 10130 g

Ajustes

Laser. Marking. Solutions.



Plug-ins

Plug-in Control

Con el plug-in Control se pueden realizar pequenas tareas
de control desde la interfaz grafica de usuario sin necesidad
de usar un script. Cada opcidn tiene una utilidad concreta

para una amplia gama de aplicaciones.

El plug-in Control se utiliza en combinacién con el plug-in
Sockets. El objetivo del plug-in Control es interrumpir o
poner en pausa la salida del arbol gréfico en Magic Mark.
Los dispositivos externos necesarios para gestionar la
salida del marcado, como las secuencias de robots o
los lectores de ID, pueden direccionarse desde el arbol
grafico mediante un comando de Socket. Por ejemplo,
los componentes que se van a marcar se pueden colocar
bajo el laser y se pueden marcar varios lados de forma
flexible. Asi, los usuarios sin experiencia en programacion
pueden realizar secuencias de control sencillas y claras
sin tener que familiarizarse con scripts complejos. Esto
aumenta significativamente la facilidad de uso del soft-
ware Magic Mark.

Laser. Marking. Solutions.

HACI

o
o

i

Datos clave

1 Tareas de control multiplataforma y
multifabricante desde una interfaz
gréfica de usuario sin script

La opciéon «Comando de script» permite ejecutar co-
mandos de script individuales, p.ej., para controlar la
iluminacién, establecer una salida laser tras alcanzar
un determinado elemento del arbol gréafico o reproducir
una senal acustica al final de la salida. Ademas se pue-
den insertar en la secuencia del arbol gréfico pausas,
condiciones de continuacién o cuadros de didlogo de
confirmacién. Al recortar una resistencia, se puede cam-
biar la direccién del rayo laser en funcién de los datos
de posicion.

La opcién «Temporizador de espera» permite pausar la
salida del &rbol gréfico en el punto deseado. Esto puede
ser (til para aplicaciones que requieren una espera
para que se enfrie el material que se va a procesar. Esto
también se hace directamente desde el arbol gréfico y
sin script.



Plug-ins HACI

Plug-in Control
Control / automatizacion

A MagicMark V3 - ContrelPluginLAS - a x

Datei Service Einstelungen Tools Hiffe

v =1 ] ol Yol 2 T

Verstecken (G

Passwort & | Grfik Grafk  Makro1 (script) - Script
= Level 0 Licht aus 3 F
Achse postionieren ] W EE
Laser Status Licht an
T y Iml: &
nposition_master =
E¥E @
g ST @
 Tterats
Workstation (USC) g E i %{% b ,@
T 1 i § Foiggr Sont ! =
5 | B8 H
5 ¥
everung - LV < dw
[Ca— T
s B
e ) oy
1%, Beschriten Sete 3 S &\ﬁ
[mmon e | §EE o, +
e
@ Meldunge: 4

| Achsen: X: 0,000 Y: 0,000 Z: 0,000 Zdf: 0,000 ||

‘Steuerung Piugin Element {nm)
Steuerung Optionen

U=

ACl|

| Defoutt (5111043) | SC_V5_LC | YAG_Econor 'y (FO5) | Run: 00:00:17.44 | Timer: 00:00:00.00 | V3.2 Buile:535.01

Interfaz de usuario de Magic Mark: plug-in Control con varios elementos de plug-in en el &rbol gréafico

Steuerung Plugin Element {mm)
Steuemung Optionen

Option | Socket senden v Timeout 8.000 @ ms

Keine ausgewahlt
Message Box
et Timer warten

Befehl -- N
) Script Befehl I ruckosbenen rE| > B

Bedingung b

m
ifi
=1
(=}
=
[[=}
[al}
T
ol
-
-
it

Opciones de seleccidn para el control con elemento de plug-in activado
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Plug-ins HACI

Plug-in Sockets <P
=

El plug-in Sockets permite la comunicacién entre Magic Mark, el laser y dispositivos
externos de distintas plataformas y fabricantes. Los dispositivos externos pueden
ser lectores de ID, fuentes de alimentacion, sistemas de cdmaras u otros dispositivos
controlables por IP.

El plug-in proporciona y gestiona conexiones de servidor socket y cliente socket

a través del protocolo TCP/IP. Las conexiones permiten enviar y recibir telegramas
de control entre distintos participantes. El plug-in puede controlarse y configurarse
mediante una extensiéon de comandos API en el script de Magic Mark.

Datos clave
1 Comunicacidén entre Magic Mark, el laser y dispositivos externos de distintas plataformas y fabricantes

2 Agregar dispositivos externos a Magic Mark sin interfaces de software adicionales

A
Datei Service Einstellungen Tools Hilfe Verstecken (&)
2 I
= >
Passwort 8 | Gk Grafik  Mekro (script) - Script
Level 0 === ®
- Q
Laser Status e £
Leser  Demo [} &
Werkstation
Offline [ ] 6
Daten Impott 0
> 5 % Migemein Absaugung Workstation Y-Achse Rot-Achse Flach Bereiche Litboy FoiStar Sockets [10.15] ey
inde 0 S0
Gt 2= T e @
Anfrage: + (0] Clientfs) automatisch verbinden m
Laden Korfiguration
P ra— Server Info [Dieses Gerdt] Cient Info [Verbindungspartner] | <
SeanCode: HostName  ACIPCO4BUEROkcal  Akivalisieren  HostlPName  IDReaderd  Akduslisieren ==
[ ] 1Pyt Adresse | 192.168.1.177 v/ Saren Host Name ACIFC04 BUERO Jocal Verbinden @
Korfiguraion IPud Subnetz  255.255.255.0 () Verstecken  IPvé Adresse 1921681177 || Hinzufigen
e Algemen . -
oo onnection close:
Nicht verbunden ) Ercoding  usesai 5
- 5000 =
ID Reader 1 R =
Nicht verbunden (]
- Verbindungen
e— Beschrebung Ip Addresse
Nicht verbunden (] ro
= 1
e Achsen: %: 0,000 : 0,000 Z:0,000 Zdf: 0,000
oK 1] Graf ()
Alle verbinden Verbinden Trennen Entiernen
© Meldunge
Anvenden | | Schiel
== = v = svmo ruppuane
mm oo B oow B oo F oow [F oo [g
Grolie
X-Mite Y-Mite: X.Grofe: Y-Grote.
0000 = 0000 & 000 & oo 1000000 (5
Spiege
Viinkel X Mit Y-Mite: % b
Q CI 000 2 0.000 = 000 B O m]

Defautt || Fibre20-ZM-EP-3M || V2.2 Build:535.01

Laser. Marking. Solutions. 9



Plug-ins

Contour Tool

La Contour Tool permite introducir elementos de texto
o graficos de forma paralela a un contorno, o ensanchar
los propios contornos de estos.

Estan disponibles las siguientes funciones:

= Relleno de contornos paralelos (Filling Curves)

= Invertir la orientacion (Reverse Orientation)

» Aumentar la anchura del contorno (Contour Width)
= Contorno de offset (Offset Contour)

Daten Import
e 0 )
Gesamt: 8 =
Anfrage:
Laden
Layout Schnellauswahl /
ScanCode:
Konfiguration
Steverung
ok ]
Meldungen.

N ACI
[
- —

',

l |

L =

Datos clave

1 Rellenos

2 Anchura del contorno

3 Contorno de offset
B’
&y
E{
B

OffsetContour
£ GR_TextPath_13.dI

Korturparallel Filung fmm)
Behandlung tberiappender Rachen
() Anzshl der Parallelkurven begrenzen @ Alternierende Methode.
3 = O Windungszshimethode

#

Achsen: X: 0,000 V: 0,000 Z: 0,000 Zdf: 0,000 || Umhallungsbox W:11,110 H:4,387 X:200,149 Y:-1,205

Defauit || CO2_Business ||| v3.2 Build:535.01

2%

Laser. Marking. Solutions.
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Plug-ins HACI
Plug-in Ruler Scale
El plug-in Ruler Scale puede utilizarse para crear archivos Datos clave
de marcado con reglas en Magic Mark. El programa incluye 1 Reglas lineales
numerosas opciones de configuracion para reglas lineales 2 Reglas redondas
y circulares, incluido el uso de un eje de rotacién. 3 Escalas en la circunferencia
de objetos con simetria de
rotacion
Atuam Service  Einstellungen  Tools  Hilfe Verstecken (9]
=-8 ] Grak Grafik Makmﬁgcnm)—swm) -
Level0 & @ Bement_1 i =y
(W &
ee ] &
A= ] 1 2 3 4 i 5 7 8 g 10
as [0 | | | | | | | | =
Daten Import . Eggg —
=7 em - R R A A e R R A R ARy 2
Ao M2 =
B
SC i* ‘||\\\U‘\\|||U‘\UMI‘\M\U‘\||M\‘\M||\‘\UUU‘IM\U‘
]
Konfiguration O ﬂ 2 3 4
Ztiuelung []
@ Meldung
St ) Achsen: X: 0,000 Y:0,000 Z: 0,000 Zdf: 0,000 || Umhillungsbox W:103,386 H:21,300 X:0,835 Y:1,772
P S — S e || S ommtmrn
« e = oom oo & e 0 @ ow f
ol N L
,\O TO AY \ / 7
20 20 <N gy 100 4op 7
= g, 2o < /
= \\\\\\\\\\\\\\\\\\ W//////////// 0 < 60 140 7
S 2 ~4p 1607
) . ~ A
o S .
= =
o = = — 20 180~
W= = O - =
o = = © = =
© ~ - 0 200 -
. Sy

Laser. Marking. Solutions.
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Plug-ins

Plug-in Foil Star

Los procesos de transporte y marcado de foil se controlan

mediante el software de marcado Magic Mark, incluido en el

suministro; el plug-in Foil Star integrado permite vincular y

controlar el sistema de manipulacién de peliculas y secuenciar

procesos de marcado de forma totalmente automatica.

HACI

0)
O

Datos clave
1 Conexidén y control del Foil Star

2 Procesamiento totalmente
automatico de plantillas de
marcado

Es posible definir todo tipo de tareas de marcado. y configurar el nimero de etiquetas en una seccién
de foil predefinida, asi como la cantidad total de etiquetas. También es posible incluir varias plantillas
predefinidas de etiquetas en una tarea de marcado y procesarlas en lote con un solo clic.

A\ MagicMaric V3 - Test Label V2LAS

Datei  Service Einstellungen  Tools  Hilfe

| BE e B km

Passwort =8 Master
" Level 0

Laser Status
Laser
Leistung  50.0%
Shutier
Filotlaser
Sich. Kreis Offen
Diose  OK
Kistall  OK
System  OK

H

F‘E

FoilStar
oK

Geladenes Material:
© Material entiaden

O Etiketienfolic
© Endlosfolic

Posifion: 0.0 mm

£

Absaugung (FolStar)
Stetus:  Betrieb

© Meldungen

ACI

- o
Verstecken 5]

o) a1
) i ]
Grafik  Foil Plugin_Sennheiser_003026 bas fscript) - Script [Fidhre aus]
ecC N —
aB 3
A (A e
e
Fol laginJob Control V13 EE
Job Liste (=
B
1y
Neu Speicher Laschen @ sﬂ
S Wi
]
Layout: TestLabel_V2.LAS =
e \Jiz
Zahler Stand: 0 -
Zahler Anzahl: 20
E
» =
Enstellungen
[Ostartposition anzeigen
8 Autom. ridkz. + schneiden
(OLabel pro Blatt
(OEtkettenfolie
Prozess Meldungen
Start Stop Job gelesen.
Datei
Leistung: 10000 Ez
Geschwindigkeit - Vom Script-Edtor Gbemehmen
Frequenz =
Pulsbreite: =
Startverzdg 50 s 8 Exeme Achsen
Stopverzog 150 Ses P 2
Defokussierung: 000 & mm B 0000 B 1m0 F
Beschrftung Verschieben Grole
Anzahl: X Y: X-Mitte: Y-Mitte:
1 2 0000 = 0000 5 0000 o 0000 =)
Rotation Spiegein
X-Mitte: Y-Mitte: \finkel: X-Mitte: Y-Mitte:
0.000 = 0.000 = 000 2| 0.000 5 0.000 =)

Laser. Marking. Solutions.
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Achsen: X: 0,000 V: 0,000 Z: 0,000 Zdf: 0,000 || Umhillungsbox W:17,000 H:40,750 X:2,000 ¥:0,000

4/Rat Kappwinkel

X-GriBe: Y-GraBe:

10000 3 1000000 &

X h¢
(m] (m]

Defauit (51078) | SC_V5_LC | YAG_Economy (FOS) | Run: 00:00:54.90 | Timer: 00:00:00.00 | 3.2 Build:535.01
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Plug-ins HACI

Liftboy Y
Eje Z

El plug-in Liftboy permite controlar ejes z externos Datos clave
(Liftboy 100, Liftboy 300) desde el software de marcado 1 Extensién de software para el eje z

Magic Mark. 2 Aplicacion: sistemas laser de
1.2 generacion, sistemas de clase 4

- a
jice  Einstellungen  Tools  Hilfe Verstecken [T
= O
10 | 1
8 | Gk Grafic  Makro1 fscript) - Seript
£5= *,

= e
peno (@ L AW (
;Z::—L (] @ ';’ C
& A =8

Algemein  Absaugung Workstation Y-Achse Rot-Achse Fiach Bereiche Litboy FoiStar Sockets [1.0.1.5]

Rl

Daten Impott Litboy - exteme Achse
bize E'[] O Nicht vorhanden
Gesamt: § = © VerbundenanPort.  COM3
Anfrage:

== Vefahrweg Achsgeschwindigket <

O ViorkstationBASIC (70 mm) ‘Schittirequenz [1..4] —
Layout Schnellauswahl o
Liftboy (100 mm) 4-max, v

SeanCode:

O Liftboy (300 mm)

Kenfiguration

[0 Soft Limit aktivieren bei

CES

Steuenng

oK '} Achspostion
° Nullpunktverschiebung = Wertvon
Meldungen
Pos: 000 Bm -z ~
Logisch, mit Offset Physisch
AchseZ

Anwenden | | SchlieBen

Achsen: X: 0,000 V: 0,000 Z: 0,000 Zeff: 0,000 ||
Grafik {rim)
@ - LaserParameter () Scrpt-Datei |
eistun g

| Defautt || YaG Business 132 Buitd:535.01 |
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Plug-ins HACI

Las File Quick Select

Las File Quick Select permite cargar rapidamente un archivo Datos clave
gréfico mediante un cédigo. Se puede acceder a una seleccién 1 Seleccion rapida del disefio

de archivos graficos con un acceso directo autodefinido. 2 Carga de archivos mediante
escaner manual

Este plug-in aumenta la eficacia del flujo de trabajo y garantiza una mayor fiabilidad del proceso.
La lectura de un cédigo de escaneado predefinido mediante un escaner manual garantiza que
se utilice el archivo gréfico correcto para el trabajo de marcado.

& - a

Datei Senvice Einstellingen Tools  Hiffe

= 2= > il

Verstecken [T

i =8 | Grafk Grafik Makro1 fscript) - Saiipt
= Level 0 BT, Bemert_1 =] o
== "

Laser Siatus
Laser  Demo [}

Layout Schnellauswahl
SeanCode:

Konfiguration

Steuenng ‘ScanCode Defintionen

oK '] ScanCode  Zugeordnete Layoutdaiei
C:\Viwendung\Dema. LAS
Neu
Meldungen -
o B Bearbiten

ScanCode: Loschen
123

B®

AW
B8 C

- GAN

<

Zugeordnete Layoutdatei
C:Mnwendung\Demo LAS

OK
Behat
© Eingabeaufiorderung zum Speichern (Standard)
O Speichern ehne Eingabeaufforderung
O Ververfen chne Eingabeaufiorderung Speichern
Achsen: X: 0,000 Y: 0,000 Z: 0,000 Zdf: 0,000
Grafik om) - B B - -
B - Laser Parameter () Script-Datei ;_'ub viagclivla Vo - Las rie LuIckK select.LAs
50,0¢ - = 1
Vem ScrptEdtor tbemshmen Datei  Service  Einstellungen  Tools
Pulsbreite: s B
N - o [
Stopverzég s X Y z 4/Rot Kippuinke! a2 4 4 ] -
Defokussierung mr 0,000 e 0.000 = 0000 b 0000 b 0000 =) -
Beschitung Verschieben Grite y
Anzahl; X h¢ X-Mitte: Y-Mitte: X-GroBe: Y-Gréle: Passwort Graflk
1 = 0.000 = 0000 = 0.000 = 0000 = 1000000 = 1000000 [5 P
Fotation Spegein Level 0 ﬂj Blen
X-Mitte: Y-Mitte: Wiinkel: X-Mitte: Y-Mitte: x Y
0.000 = 0o B om0 = 0.000 = 00w B O (m]

Laser Status
Laser Demo .

iit|| AG_Business ||| v3.2 Build:535.01

Layout Schnellauswahl
ScanCode:

123 [ |

Konfiguration. .
Steuerung

oK a

Meldungen...
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Plug-ins HACI

Las File Quick Select

Seleccion rapida del diseno

2 MagicMark V3 - Demo.LAS
Datei  Service  Einstellungen  Tools  Hilfe
" [ [ | p g o] ©
ZEe<DE 2] - > | > 1
Passwort =8 | Grafik Grafik  Makro (script) - Script
- Level 0 o5, Bement_1 === .
.S Datamatric_1 | —— / -

Laser Status
n& Text_1
Laser Demo .

csioaee. @ oE 0 %

Layout Schnellauswahl

ScanCode: % A 88 01)01234567898 766
mﬁmﬁgumﬁon_. . ) st ‘ﬂ% Charge A

s 11)230804 -
— & B

Meldungen...

Carga del archivo gréafico guardado
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Plug-ins

Character-to-DXF

Magic Mark utiliza las fuentes estandar (TTF, OTF) instaladas
en el PC Windows y las fuentes definidas por el usuario. El 1
plug-in Character-to-DXF aumenta la flexibilidad en la elecciéon
de caracteres. Los caracteres personalizados, como fuentes,
iconos o incluso graficos, pueden generarse como archivos DXF
en Magic Mark utilizando el plug-in Character-to-DXF.

Datos clave

Salida alternativa de caracteres
personalizados en formato DXF
en lugar de una fuente True Type

2 Flexibilidad en la eleccién de

caracteres

Los caracteres deseados se almacenan como archivo DXF con Unicode en el nombre del archivo
en la carpeta del plug-in. A continuacién, los caracteres codificados pueden recuperarse y emitirse
a través del campo de entrada de texto de Magic Mark. Los archivos DXF pueden ser modificados

por el usuario en cualquier momento.
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Plug-ins

Text Path

El modificador Text Path puede utilizarse para alinear el texto
con las rutas. La ruta del texto puede editarse con puntos de
control (entre 3 y 5). Estos pueden afadirse a la ruta y des-
plazarse individualmente. Cada punto de control tiene una
coordenada x-y que puede modificarse numéricamente en

la zona de pardmetros o haciendo clic con el ratén en la vista
previa de la zona de gréficos. Los disenos pueden crearse

y modificarse directamente en Magic Mark.
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Datos clave
1 Alineacién del texto con las rutas

2 Aplicacién: principalmente marcado
de joyas, p. €j,, grabado de anillos
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Text Path: Select right mouse button function

Select an cbject to be moved by dragging the mouse in graphic preview:
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Plug-ins

Plug-in para OCR

El plug-in OCR permite partir de puntos en vez de vectores
en el software de marcado Magic Mark SEMI OCR-Font.
Esto puede ser necesario si no se puede aplicar laser a los
vectores debido al material o a resultados de baja calidad.

HACI
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Datos clave
1 Juego de caracteres SEMI OCR Font
2 10x18 doble densidad

3 Aplicacién: marcado de obleas

El original de esta matriz se basa en una divisién de lineas «0-0» y se concentra en cuatro puntos (formato Dot-Matrix).
El modo «single density mode» sitia el origen de la matriz en el centro de un punto individual. En el modo «double density
mode», SEMI OCR-Font emplea una matriz de 10 puntos verticales y 18 horizontales.
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Laser. Marking. Solutions.

Colaboracion con ACI Laser
Ventajas para el cliente

La bldsqueda de una colaboracién excepcional es el eje
central de nuestro trabajo. Ofrecemos a nuestros clientes
soluciones sostenibles basadas en un asesoramiento
integral, la fiabilidad y la estabilidad.

ACI Laser ofrece:

v Desarrollo y produccién Made in Germany
con mas de 20 afos de experiencia

v Soluciones integrales de un solo proveedor:
sistemas de laser, carcasas protectoras,
software y accesorios

v Sistemas de laser personalizados

v Facil ampliacién de funciones del software
mediante plug-ins

Made in Germany
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Laser. Marking. Solutions.

Estaremos encantados de asesorarle.

Le garantizamos una solucién integral a medida que cumpla
con los requisitos de su aplicacién. Recibird un asesoramiento
exhaustivo por parte de nuestro experimentado equipo de
ventas. Estaremos encantados de ayudarle.

© ACI Laser GmbH Sede principal de la empresa
www.aci-laser.de Steinbrichenstr. 14

D-99428 Grammetal (Alemania)
Version: 01/2024 Tel. +49 (0)3643 4152-0
Sujeto a modificaciones kontakt@aci-laser.de

Made in Germany

Oficina de ventas de Chemnitz
Leipziger Str. 60

D-09113 Chemnitz (Alemania)
Tel. +49 (0)371 238701-30
soc@aci-laser.de
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